Observadones generales
(Gneal obsavatons)

-Es responsabilidaddel usuarioestablecr Ibafele realibradondel equipo. H tiempoy validedos resultados informados eneste doaimentodayge de las @raderistias propias del equip

de las conddones de operadony de las buenas pdhicas de usoy auida do.
(Itis he mponsbiliy of he usr b st he malibmaton dak of hisha equipment The tme avellidiy of he reul rportd in his dow malgperds on he chamdsidc of he qquipmer} te opeatng onditons and

good use and are prad a)

-Husode los resultados de la @libradonquedamsideradéndel usuario.
(Theuse of @libmton reuls is he repons liflof he us)

-los resultados y niveles de inertidimbres dedasrandeste ertifi@adode alibradénorrespondesdusivamente al instrumentodesaitoenla hoja 1
(Thermeulb and heled /o una@tintes daalein his @libmaton of @tfat orepond elwsvdy b heindumartdeuibal at he momentof he @alibraton)

-los resultados que se presentaneneste ceatdficienentrazabilidada patrones nadonales.
(Thereulb preented in his atfa@k have ta aabiliy b nafonals sandards)

-la inertidumbre exandda se exresa onun fator de cmbertura de k=2, que asegura unnivel daftanza de aproimadamente 95 %.
(The epandeal una@tiny is epresad wih a ovage Gbrof k = 2, whidh ersures a onfder@ evof approximatly 95% ).

-la inertidumbre de medda fue estimada sedgan NMX-H-140-IMNG2002 "Guia para la eresdéra inertidimbre enlas meddones".
(Theunabiny of he meaumnert was efmatd aaording b e M X - CHI40IMNC 2002 'Gride bhe epresion of una@ainy in he mesenmears)

Desaipdon del mét odo:
(Deaipton of mahod)

-la alibradénonsiste enla meddondredal Cempeandola maquina uniaal.
(The @libmaton onss of he dimt masimneartof he IEC usng heuniaxial madine

-la medidonserealizara en6 posidones todilse a unhilode rosa desde los bordes omomimnistribuidas en3 panos y las 2 d ada gfanB@° entre ellas
(The maummert will be @ameal outin 6 posfaams of hen ata minimum hrmad fom he elg&fbdel in 3 planes and 2 of edh plane ab@ei hen)

-Quandoel equipose alibra ensistema ingéstaxr enaenta las siguientes referendas:1 pulgakkin (simbolo)=1 inces (traduaiodn).
(Wher heaquipmentis @libmatd in the Engligm,yttke inb aaountte 6//lowing reeras 1nich = 1 in (ymbol) = 1 indhe (tandaton)

-Quandoel equipose @libra ensistema ingéstar enaenta el siguiente fador de onversionlgpda =25.4 mm.
(Wher heaquipmentis @libatd in the Engligm,ytike inb aaountte //owing onveson &dl indi = 25.4 mm)

-QGlibradonrealizada enreferenda al estalB1502:1996 (E) IS0 General purpose metricsa éhreads -Guages andgauging/ ASMEB1.2-1983 Gagmndgaugingfor unifiedindhisaew

threads.
(Calibrton in Eeene b he andad ISO 150296 (E) ISO Gneal pumpos mdic stew hreads -Qiages and gauging / ASME B1.2-1983 Gges and gabgiumgfel indh siew hreads)



