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Datos de referencia (Reference):
e
Fecha de recepcion: 2019-12-17
(Reception Date) R
Fecha de medicién: 2020-08-03 No. de informe: MESS'CC'LDE'OOO]./ZOZO
(Measurement Date) (Report number):
Fecha de emision: 2020-08-13
(Issued Date)
Proxima Fecha de medicién:2020-09-01
\ (Next measurement date)
Datos del cliente (Customer) :
s 3 N
Nombre: METROLOGIA HOP S.A. DE C.V.
(Name)
Domicilio: Plan de San Luis 6030, Dep. 111, Fracc. Eduardo Loarca, Querétaro, QRO CP: 76118
(Address)
Nombre de usuario Guadalupe Garcia Lara Correo electronico ventasbajio@metrologiahop.com.mx
\ (User Name) (E-mail) )
s N
Lugar de medicion: Instalaciones Querétaro "Mess Servicios Metroldgicos S. de R.L de C.V":
(Measurement place)

Trazabilidad metrologica: (Metrological traceability):

Equipo empleado: Equipo de Visidn Software: null
(Equiptment used)

Marca; QI Certificado de calibracién: MESS-CC-EVA-0020/2018
(Manufacturer) (Calibration certificate)

Modelo: Starlite 200 Vigencia: 2022-06

(Model type) (Validity)

Serie: RMS2001006 Incertidumbre: .

(Serial number) (Uncertainty) EjeX U= % 0.0013 a 0.0025

Identificacion: MESS-EQV-03 EieY U= 0.0013 2 0.0020
(Customer ID) EjeZz U= £0.0011

Metodo: (Method)

MESS-DI-PRO-033

Normas de referencia: Procedimiento interno para la medicion de longitud y angulo en el sistema de vision
(Reference standards)

Método emdpleado: Medicion directa
(Used method)

- J
Datos del Item (Item description):

4 2\
Equipo / Instrumento: Reticula (vidrio o mica) No. Mensurando:
(Equipment / Instrument) (Number of pieces)
Serie: OP-87427 No. items 1
(Serial) (Number of dimensions)

Identificacion:
(1)

. J/
Firmas (Signatures):

4 Realiz6: Nombre: Nestor Daniel Ramirez Firma: )

(Measured by) (Name) Ingeniero Metrélogo (Signature) Y ;
(Service engineer) %

Aprobo: Nombre: Erik Gallardo Calderon Firma: N
(Approved by) (Name) Signatario autorizado (Signature) \\’_%

(Authorized signatary) J

El presente informe de medicidn ha sido emitido por Mess Servicios Metroldgicos S de R.L. de C.V. Laboratorio acreditado por ema que es signataria del Arreglo de Reconocimiento Mutuo (MRA) de la cooperacion Internacional de
Acreditacién de Laboratorios (ILAC) y de la cooperacion de Asia Pacifico para la acreditacion de Laboratorios (APLAC). El (los) resultado(s) de la medicién dedlarado(s) en este informe de medicién puede(n) ser aceptado(s)
internacionalmente a través del MRA ILAC/APLAC.(This measurement report has been issued by Mess Servicios Metrologicos S de R.L de CV. Laboratory accrodited by ema that i a signatory of the Mutual Recogmition Agrecment
(MRA) of the ional Laboratory Accreditation G ion (TLAC) and of the Asia Pacific cooperation for the accreditation of Laboratories (APLAC). The result (s) of the measurement deciared in this measurement report can be
accepted internationally through the MRA ILAC / APLAC).

Los resultados de este informe tienen validez, dentro de las condiciones ambientales encontradas durante el proceso de medicién v (dnicamente en su forma integra v original. Esta prohibida la reproduccidn parcial o total de este
documento a personal no autorizado por MESS. {The results of this report are valid, within the ¢ ions found in the process and in its complete and original form. The partial or total reproduction of this document is
profubited, without the approval of MESS).

Formata (Format):  MESS-DI-FOR-038 Revisién (Review): 2

Mess Servicios Metralogicos S. de R.L. de CV.
Acceso 111, No. 164, Nave 10, Parque Industrial Benito Judrez, Querétaro, Qro. C.P. 76120,
Tel. 01 (442) 1 96 49 38 y 01 (442) 290 86 35.

Para cualquier duda, comentario, sugerencia, felicitacion o queja favor de comunicarse a los siguientes correos:

oscar@mess.com.mx / marypaz.cr com.mx / com.mx
17
\\\t‘\‘;\k\g‘;’"‘,,' Laboratorio acreditado por ema con nimero de acreditacion D-97 a partir del 2010-08-18. En cumplimiento a la norma ISO/IEC
"\\\—___-_//”3 e I I I a » 17025:(vigente) NMX-EC-17025-IMNC-vigente. “Requisitos generales para la competenda de laboratorios de ensayo y de
= calibracion”. Laboratory accredited by ema with accreditation number D-97 as of 2010-08-18. In compliance with ISO/IEC
Z-——< LABORATORIO DE CALIBRACI ON 17025:(valid) NMX-EC- 17025-IMNC-valid. "General requirements for the competence of testing and calibration laboratories”.

%Lﬁ_\\“\e\“ ACREDITADO D-97 INFORME BE MR AT PN SIS AL ST



i IMess

all about metr Diogy

-4 No. de informe:
INFORME DE MEDICION (Measurement report)
(MEASUREMENT REPORT) Pagina: 2 de 9

Condiciones de intrumento:
(Instrument conditions)

Condiciones de medicion
(Enviromental conditions)

Tipo de Pieza

(Part type)
efs

Material
(Material of the piece)

Temp. Promedio
(Average temperature)

Humedad Relativa
(% HR)

Unidad
(Unit of measurement)
mm

Incertidumbre del método de Medicién:
(Measurement Uncertainty)

Incertidumbre de Medicién

(Measurement Uncertainty)
sdals6d5al6sd5als6d

L = milimetros (mm)

q imientos del cli
(Customer requeriments)
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Mess Servicios Metrologicos S. de R.L. de C.V.
Acceso I, No. 16A, Nave 10, Parque Industrial Benito Judrez, Querétaro, Qro. C.P. 76120,
Tel. 01 (442) 1 96 49 38 y 01 (442) 290 86 35.

Para cualquier duda, comentario, sugerencia, felicitacion o queja favor de mmunlcarsea los siguientes correos:

oscar@mess.com.mx / marypaz.cr com.mx / com.mx

Uz ]
\\ U", % “, Laboratorio acreditade por ema con nimero de acreditacion D-97 a partir del 2010-08-18. En cumplimiento a la norma ISO/IEC
’3 e I I I a # 17025:(vigente) NMX-EC-17025-IMNC-vigente. "Requisitos generales para la competenda de laboratorios de ensayo y de
= calibracion”. Laboratory accredited by ema with accreditation number D-97 as of 2010-08-18. In compliance with ISO/IEC

:;ﬁ-\‘:s LABORATORIO DE CALIBRACION 17025:{valid) NMX-EC-17025-IMNC-valid. "General requirements for the competence of testing and calibration laboratories”.
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Observaciones generales

(General observations)

-Es rmponsahllldad del usuario establecer la proxima fecha de medicion del eqlllpo El tiempo y validez de los resultados informados en este d d de de las isticas propias del

equipo, de las i de ion y de las p icas de uso y
(1t is the responsibility of the user fo set the next measurement date of his/her eguipment. The time and validity of the results reported in tis document depends on the characteristics of the eguipment, the operating

conditions and good use and care practices)

- El uso de los resultados de la licion queda a id del usuario.
(The use of measurement resulfs is the responsibility of the user)

- Los resultados y niveles de incertidumbres declarados en este informe de medicién cor d Husi al instr descrito en la hoja 1.
(The resuits and the level lo uncertainties declared in this of inform ¢ exa‘uswﬁ'y o the instrument described at the momento of the calibration)

- Los resultados que se pr en este inf tiene trazabilidad a patrones nacionales.

(The results that appear in this inform have traceability to national standards)

- La incertidumbre lida se exp con un factor de cobertura de k=2, que asegura un nivel de aproximadamente 95 %o.
(The expanded uncertainty is expressed with a8 coverage factor of k = 2, which ensures a level of approximately 95% )

- La incertidumbre de lida fue estimada segin la NMX-CH-140-IMNC-2002 "Guia para la expresion de la incertid e en las
(The uncertainty of the measurement was estimated according fo the NMYX- CH-140-IMNC-2002 "Guide for the expression of uncertainty in the measurements")

Descripcion del método:

(Description of method))

-El mensurando se alined de acuerdo a los dibujos de diseiio e informacién proporcionada por el cliente cumpliendo con la norma ASME Y14.5-2018 Engineering Drawing and Related Documentation
F i jo un prog de dicion para di i las cotas solicitadas por el mismo.
(The me&sarand was a.fjgnea' according to the design and information drawings affectad by the dient complying with ASME Y14.5-2018 Engineering of Drawing and Related Documentation Practices, carrying out 3 measurement

orog to size the dir I sted by the same)

- El valor lido se obii de un p lio de tres medici lizadas para cada para
(The d value is ined from an ige of three nﬁasummmmfaraam parameter)
- Cuando el equipo se mide en sistema inglés tomar en cuenta las sigui fi ias: 1 pulgada = 1 in (simbolo)= 1 inches (traduccién).

{ Wihen the eguipment is measured in the English system, take into account the following references: 1 inch = 1 in (symbol) = 1 inches (transiation)

- Cuando el equipo se mide en sistema inglés tomar en cuenta el sigui factor de ion 1 pulgada = 25.4 mm.
{ Wihen the eguipment is mesured in the English system, take into account the following conversion factor 1 inch = 25.4 mm)
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