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Condidones del instrumento:
(Instument wnditions)

Sin omentarios

Requerimientos del diente:
(Customer requirements)

Sin comentarios.

Observadones generales
(Gneal obsavations)

- Es responsabilidad del usuario establecer la fecde recalibradén del equipo. El tiempo y validede los resultados informados en este documento demde de las caracteristicas propias del equipo, de

las condidones de operadon y de las buenas prackas de usoy cuidado.
(It is the responsibility of the user o set the realibration date of hisher equipment The time andidity of the results reported in this doawment depeds on the charadeistics of the equipment the opating wnditions and

good use and are pradies)

-El uso de los resultados de la calibradén queda sonsideradon del usuario.
(The use of @libmtion results is the responsibiyibf the user)

- Los resultados y niveles de incertidumbres dedaisden este certificado de calibradon corresponderexdusivamente al instrumento desaito en la hoja 1
(The results and the level lo unatainties dedaredn this @libmation of atifate mmespond exdusvely to the instument desaibed at the momento ofthe alibration)

- Los resultados que se presentan en este certifidb tienen trazabilidada patrones nadonales.
(The results presented in this aatifiate have taceability to nationals standards)

- La incertidumbre expandida se expresa con un fad¢or de cobertura de k=2, que asegura un nivel de afianza de aproxmadamente 95 %.
(The expanded unatainty is expressed with a wveae fador of k = 2, whidh ensures a wnfidence levelfapproximatey 95%).

-La incertidumbre de medida fue estimada segiha NMX-CH-140-IMNG2002 "Guia para la expresidge la incertidumbre en las medidones”.
(The unatainty of the measurement was estmated awording to the NMX- CH-140-IMNC-2002 "Guide for t expression of unatainty in the measurements’)

Desaipdon del método:
(Desaiption of method)

-La calibradon consiste en la medidon diferendl por comparadon directa de los bloques patroneson los bloques a calibrar, empleando un comparadovertical eledtromec nico de doble palpador.
(Calibation wnsists of the difrential measuremet by dired comparison of the sandard blods with thélods o be @librated, using a doubleprobe eemethanial vetal wmparator)

- El error de longitud central se obtiene del restado de la comparadon del bloque de referenda omtra el que se desea alibrar.
(The ental length eror is obtained fom the resiit of the wmparison of the reference blodc against whidh it is desired to @librate)

- La variadén de la longitud es la maxima difereia entre 2 medidones sobre el IBCen corto inteavo de tiempo.
(The length variation is the maximum diffrence betee 2 measurements on the IBC in a short tme intervy

- Quando el equipo se calibra en sistema inglés boar en auenta las siguientes referendas: 1 pulgadal in (simbolo)= 1 inches (traduodon).
(When the equipment is alibmated in the English ayst take into aaount the bllowing referenass: 1 idh = 1 in (symbol) = 1 indhes (tanslation)

- Quando el equipo se calibra en sistema inglés boar en auenta el siguiente factor de conversion lupgada =25.4 mm.
(When the equipment is @libmated in the English a@pst ake into aaount the llowing wmnvesion fadot indh = 25.4 mm)

- Calibradén realizada en referenda al estandNMX-EC-3650-IMNG-2004 Espedficadones geométricade producto - Patrones de longitud - Bloques patrén / ASME B89.1.9-2002 "Gage blocks".
(Calibmation in rference o the sandard NMX-EC-3GEIMNC-2004 Gometial Podud Spedfi@tion - Lenght Sandards - Guge Bod / ASME BS9.1.9-2002 "Gaglel ocks”)
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Laboratorio acreditado por ema con nimero de acreditacion D-97 a partir del 2010-08-18.
En cumplimiento a la norma ISO/IEC 17025:(vigente) NMX-EC-17025-IMNC-vigente.
"Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion".
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(Laboratory accredited by ema with accreditation number D-97 as of 2010-98-18

In compliance with ISO/IEC 17625:(valid) NMX-EC-17625-IMNC-valid
"General requirements for the competence of testing and calibration laboratories”)
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ACREDITACION D-97



"La emision de certificados de calibracion/informes de medicion o ensayo es de manera electronica en cumplimiento de los estandares”




