v INFORME DE MEDICION No. do nforme; o MESSIMALCE-0100/2025
m (MEASUREMENT REPORT) Pagina 2 de 4

(Page)

@

Resultado de medicion
(Result of measurement)

Incertidumbre de me

* .
(Measurement uncertai (1.1+0.0040 L) pm; L en mm

Valor nominal Valor medido Error de medida Error promedio
(Nominal value) (Measurement value) (Measurement error) (Average error)

Posicion Parametro

(Position) (Parameter) In In In In

1 0.249 948 -0.000 052
2 0.249 936 -0.000 064
3 stanci 0.249 940 -0.000 060
D'StGa"c'a 0.250 000 -0.000 022
4 o 0.250 007 0.000 007
5 0.250 015 0.000 015
6 0.250 023 0.000 023

Valor nominal Valor medido Error de medida Error promedio
(Nominal value) (Measurement value) (Measurement error) (Average error)

Posicion Parametro

(Position) (Parameter) In In In In

1 0.250 613 -0.000 087
2 0.250 590 -0.000 110
3 i . 0.250 602 -0.000 098
D';tag"a 0.250 700 -0.000 050
4 o Go 0.250 720 0.000 020
5 0.250 688 -0.000 012
6 0.250 688 -0.000 012
Figura 1. Posiciones lado Go. Figura 2. Posiciones lado No Go.
(Figure 1. Go side positions) (Figure 2. No Go side positions)
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Incertidumbre de me
(Measurement uncertainty)

Valor nominal Valor medido
(Nominal value) (Measurement value)

Posicion Parametro

(Position) (Parameter)

Resultado de medicion
(Result of measurement)

(1.1 +0.004 0 * L) pm; L en mm

Error de medida Error promedio
(Measurement error) (Average error)

1
2
z DiStGa:Cia 6.350 0
5
6

Valor nominal Valor medido
(Nominal value) (Measurement value)

Parametro

(Parameter) T

6.3487
6.348 4
6.348 5
6.350 2
6.350 4
6.350 6

-0.001 3
-0.001 6
-0.001 5
-0.000 6
0.000 2
0.000 4

0.000 6

Error de medida Error promedio
(Measurement error) (Average error)

1
2
z Di;?gﬁia 6.367 8
5
6

Figura 1. Posiciones lado Go.
(Figure 1. Go side positions)

Posiciones

Min. 6.3500 mm

Planos

Condiciones del instrumento:
(Instrument conditions)

Las posiciones 1,2,4 y 5 se midieron a 2 mm del borde y las posiciones 3 y 6 se midieron en el centro.

Requerimientos del cliente:
(Customer requirements)

Sin requerimientos.

6.365 6
6.365 0
6.365 3
6.368 3
6.367 5
6.367 5

w o e

-0.002 2
-0.002 8
-0.002 5
-0.001 3
0.000 5
-0.000 3

-0.000 3

Figura 2. Posiciones lado No Go.
(Figure 2. No Go side positions)

Posiciones

Max.6.367 8 mm

Planos

A AA
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Observaciones generales
(General observations)

- Es responsabilidad del usuario establecer la fecha de recalibracién del equipo. El tiempo y validez de los resultados informados en este documento depende de las caracteristicas propias del equipo,
t, the op ing conditions and

de las condiciones de operacion y de las buenas practicas de uso y cuidado.
(1t is the responsibility of the user to set the recalibration date of his/her equipment. The time and validity of the results reported in this document depends on the characteristics of the equip

good use and care practices)

- El uso de los resultados de la calibracién queda a consideracién del usuario.
(The use of calibration results is the responsibility of the user)

descrito en la hoja 1.

d al instr

y nit de incerti es declarados en este informe de dicién corresp
(The results and the level of uncertainties declared in this measurement inform correspond exclusively to the instrument described sheet 1.)

- Losr

en este certificado tienen trazabilidad a patrones nacionales.

-Losr Itados que se pr
(The results presented in this certificate have traceability to nationals standards)

- La incertidumbre expandida se expresa con un factor de cobertura de k=2, que asegura un nivel de confianza de al menos 95 % aproximadamente.
(The expanded uncertainty is expressed by a coverage factor of k=2, which assures the confidence level of less than about 95 %)

e en las

dida fue imada segilin la NMX-CH-140-IMNC-2002 "Guia para la expresion de la incerti
(The uncertainty of the measurement was estimated according to the NMX- CH-140-IMNC-2002 "Guide for the expression of uncertainty in the measurements")

- La incerti e de

Descripcion del método:
(Description of method)

- Medicion directa del IBC con la maquina de medicion uniaxial.
(Direct measurement of the IBC with the uniaxial measuring machine)

- El valor medido se obtiene de un promedio de cinco mediciones realizadas para cada parametro
(The measured value is obtained from an average of five measurements made for each parameter)

- Cuando el equipo se calibra en sistema inglés tomar en cuenta las siguientes referencias: 1 pulgada = 1 in (simbolo)= 1 inches (traduccién).
(When the equipment is calibrated in the English system, consider the following references: 1 inch = 1 in (symbol) = 1 inches (translation)

- Cuando el equipo se calibra en sistema inglés tomar en cuenta el siguiente factor de conversion 1 pulgada = 25.4 mm.
(When the equipment is calibrated in the English system, consider the following conversion factor 1 inch = 25.4 mm)
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