
No Pieza No. De parte Posición Promedio U (k=2) Max Min

1 1 Derecha 1.15 0.73 1.585 0.925

2 1 Izquierda 0.94 0.38 1.116 0.681

3 1 Centro 0.91 0.39 1.127 0.688

4 2 Derecha 1.14 0.58 1.385 0.817

5 2 Izquierda 0.92 0.52 1.126 0.636

6 3 Derecha 1.39 0.48 1.582 1.097

7 3 Izquierda 0.93 0.20 1.077 0.797

8 3 Centro 0.89 0.38 1.063 0.720

9 4 Derecha 0.93 0.55 1.228 0.618

10 4 Izquierda 0.87 0.27 0.992 0.714
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Condiciones de la medición

Aumento: 10X

Observaciones: Las imágenes mostradas en este certificado responden a una sola seccion de las 4 piezas. 

Modo de medicion: CSI high dinamic range 100 µm



Observaciones Generales
(General Observations)

 - Los resultados y niveles de incertidumbres declarados en este certificado de calibración y/o informe de medición corresponden exclusivamente al instrumento descrito en la hoja 1.

(The results and the level lo uncertainties declared in this calibration of certificate / measurement of inform correspond exclusively to the instrument described at the momento of the calibration)

 - Los resultados que se presentan en este certificado / informe tiene trazabilidad a patrones nacionales.

(The results that appear in this certificate / inform have traceability to national standards)

 - La incertidumbre expandida se expresa con un factor de cobertura de k=2, que asegura un nivel de confianza de aproximadamente 95 %.

(The expanded uncertainty is expressed by a coverage factor of k=2, which assures a confidence level of approximately 95 %)

 - La  incertidumbre  de  medida  fue  estimada  según  la  NMX-CH-140-IMNC-2002 "Guía para la expresión de la incertidumbre en las mediciones". 

(The uncertainty of the measurement  was estimated according to the NMX- CH-140-IMNC-2002 "Guide for the expression of uncertainty in the measurements")

Descripcion del método
(Description of Method)

 - Es responsabilidad del usuario establecer la fecha de calibración del equipo. El tiempo y validez de los resultados informados en este documento depende de las características propias del equipo, de 

las condiciones de operación y de las buenas practicas de uso y cuidado. 

(It is the responsibility of the user to set the recalibration date of his/her equipment. The time and validity of the results reported in this document depends on the characteristics of the equipment, the operating conditions and 

good use and care practices)

 - El uso de los resultados de la calibración queda a consideración del usuario.

(The use of calibration results is the responsibility of the user)

 - Se tomó la topografia en 3 posiciones como se muestra en la fig. La posición aproximada fué al centro. En cada una de las áreas se trazaron 6 secciones lineales (3 verticales y 3 horizontales) y en 

cada una se determinó Ra. Se reporta el promedio para cada posicion.

(The topography was taken at 3 positions as shown in Fig. 1. The approximate position was at the center. In each of the areas, 6 linear sections were drawn (3 vertical and 3 horizontal) and Ra was determined in each one. The 

average for each position is reported.)

Trazabilidad
(Traceability)

 - Los patrones con número de serie 994609KJ Y 18224 fueron calibrados por el CENAM, el patrón con número de serie KW05035HF fue calibrado por Mess empleando el perfilómetro con número de 

serie 19458 y número de certificado MESS-CC-AXT-0010/2024. La trazabilidad de este equipo se garantiza empleando el casquete esférico con número de serie TH1811 calibrado por el CENAM con 

número de certificado CNM-CC-740-595/2022. El CENAM es el Instituto Nacional de Metrología (NMI) de México.

(Standards with serial number 994609KJ and 18224 were calibrated by CENAM, the standard with serial number KW05035HF was calibrated by Mess using the profilometer with serial number 19458 and certificate number MESS-

CC-AXT-0010/2024. The traceability of this instrument is guaranteed using the spherical cap with serial number TH1811 calibrated by CENAM with certificate number CNM-CC-740-595/2022. CENAM is the National Metrology 

Institute (NMI) of Mexico.)


