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RESULTADOS DE LA PRUEBA DE DESEMPENO
(PERFORMANCE TEST RESULTS)

Sentido: HORARIO Resolucion: NA

Torque objetivo
(Instrumento)

Torque Aplicado (Lecturas del patrén)

Promedio

30.164 29.914 29.904 29.703 30.104
29.884 29.723 30.004 29.783 30.194
30.154 30.004 29.803 29.924 30.204
29.603 29.904 29.924 29.994 30.275
29.843 29.613 30.004 29.884 30.114
0.000 29.894 30.004 29.974 29.904 30.084 29.9517
29.864 30.114 29.874 29.934 30.265
30.164 29.884 29.944 29.823 30.184
29.964 29.803 29.884 29.763 30.044
29.793 30.084 29.803 29.994 29.924

Incertidumbre de medida

rque promedio
Toleranc

Error promedio
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EVALUACION DE LOS INDICES DE CAPACI
Capacidad del instrumento (Cm)
Indice de capacidad del instrumento (Cmk) 3.060
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\\_-// Y En cumplimiento a la norma ISO/IEC 17025:(vigente) NMX-EC-17025-IMNC-vigente.
\_/ "Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracién".
(Laboratory accredited by ema with accreditation number PT-36 as of 2017-85-62.

In compliance with ISO/IEC 17925:(valid) NMX-EC-17625-IMNC-valid.

LABORATO Rlo DE CALI B RACIé N "General requirements for the competence of testing and calibration laboratories”).

"La emision de certificados de calibracion/informes de medicion o ensayo es de manera

ACREDITACION PT-36 electronica en cumplimiento de los estandares”
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Observaciones generales
(General observations)
- Es responsabilidad del usuario establecer la fecha de la prueba de d pefio del instr El tiempo y validez de los resultados informados en este documento depende de las caracteristicas

propias del equipo, de las condiciones de operacion y de las buenas practicas de uso y cuidado.
(It s the responsibility of the user to set the performance test date of his/her equipment. The time and validity of the results reported in this document depends on the characteristics of the equipment, the operating conditions and
good use and care practices)

- El uso de los resultados de la prueba de fio queda a c ideracion del usuario.
(The use of performance test results is the responsibility of the user)

- Los resultados declarados en este informe de prueba de d pefio corresp exclusi al instri descrito en la hoja 1.
(The performance test results correspond exclusively to the instrument described in sheet 1)

- Los r que se pr en este certificado tienen trazabilidad a patrones nacionales.
(The results presented in this report have traceability to nationals standards)

- La incertidumbre expandida se expresa con un factor de cobertura de k=2, que asegura un nivel de confianza de al menos 95 % aproximadamente.
(The expanded uncertainty is expressed by a coverage factor of k=2, which assures the confidence level of less than about 95 %)

- La incertidumbre de medida fue estimada segiin la NMX-CH-140-IMNC-2002 "Guia para la expresion de la incertidumbre en las mediciones".
(The uncertainty of the measurement was estimated according to the NMX- CH-140-IMNC-2002 "Guide for the expression of uncertainty in the measurements”)

- El presente doc corresp ala ion del d peiio del item, seglin la norma aplicada.
(This document corresponds to the performance test method of the item, according to the applied standard)

- A solicitud del cliente se indica préxima fecha de calibracion.
(At the request of the the next calibration date is indicated)

Descripcion del método:
(Description of method)

- El torque pr se las 50 lecturas.
(Average torque is obtained by averaglng the 50 readings)

- El error promedio se obtiene de la diferencia entre el torque objetivo del instrumento y el torque promedio.
(The average error is obtained from the difference between the target torque of the instrument and the average torque.)

- El método de medicion es la medicion directa de los transductores de torque al aplicar el par seleccionado en la herramienta y acoplada en serie con el trasductor de torque patrén.
( The measurement method is the direct measurement of the torque transducers by applying the selected torque on the tool and coupled in series with the standard torque transducer.)

- El instrumento es instalado junto con el patrén de torque al menos 1 hora para su estabilizacion térmica antes del inicio de la toma de datos. Se reali pruebas preliminares de funci i al
instrumento. Se realizan 5 aprietes de prueba para la estabilizacion y acomodamiento de la estructura interna de los elementos elasticos de los sensores. Una vez hecho lo anterior se realizan 50 aprietes
seleccionando el torque objetivo del instrumento.

(The instrument is installed together with the torque standard for at least 1 hour for its thermal stabilization before the start of data collection. Preliminary performance tests are performed on the instrument. 5 test tightenings are
carried out to stabilize and accommodate the internal structure of the elastic elements of the sensors. Once the above is done, 50 tightenings are performed by selecting the target torque of the instrument)

- Norma de Referencia: ISO 5393:2017 ; Herramientas rotatorias para sujetadores roscados - Método de prueba de desempeiio
(Reference Standard: ISO 5393:2017 ; Rotary tools for threaded fasteners - Performance test method)

Mess Servicios Metroldgicos S. de R.L. de C.V. Acceso III, No. 16A, Nave 10, Parque Industrial Benito Juarez, Querétaro, Qro. CERTIFICADO DE CALIBRACION

Para cualquier duda, comentario, sugerencia, felicitacion o queja favor de llamar o comunicarse a los siguientes correos: DIGITAL ORIGINAL
Tel. (442) 196 49 38,  oscar@mess.com.mx marypaz.cruz@mess.com.mx calidad@mess.com.mx MESS SERVICIOS METROLOGICOS

\/

Laboratorio acreditado por ema con niimero de acreditacion PT-36 a partir del 2017-05-02.

En cumplimiento a la norma ISO/IEC 17025:(vigente) NMX-EC-17025-IMNC-vigente.
"Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracién".
(Laboratory accredited by ema with accreditation number PT-36 as of 2017-85-62.

In compliance with ISO/IEC 17925:(valid) NMX-EC-17625-IMNC-valid.

LABORATO RIO DE CALI B RACIéN "General requirements for the competence of testing and calibration laboratories”).

"La emision de certificados de calibracion/informes de medicion o ensayo es de manera

- electronica en cumplimiento de los estandares"
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