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Magnitud
(Magnitude)

Intervalo de medida
(Measurement range)

Resolu
(Resolution,

Punto Valor de referencia
(Point) (Reference value)

# kPa

1 57.81

2 95.91

3 201.84

4 306.13

5 368.84

Condiciones del instrumento:
(Instrument conditions)

Sin observaciones.

R imi del c
(C ustamer requirements)

Sin requerimientos.
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Resultados de la calibracion
(Calibration results)

Presion relativa (Presion positiva)
(Relative pressure (positive pressure))

Promedio IBC Valor de referencia
(Average UUT) (Reference value)

psi psi

9 8.39

15 13.91

30 29.28

45 44.40

54 53.50

Sesgo instrumental
(Instrimental bias)

psi

-0.62
-1.09

-0.73
-0.60
-0.51

Grafica de resultado
(Grafic of result)

Incertidumbre
de medida
(Measurement
uncertainty)
psi

1.2

1.1

1.1
0.97

0.98 -2.50
05 95 195 295 395 49.5 595

CERTIFICADO DE CALIBRACION

Para cualquier duda, comentario, sugerencia, felicitacion o queja favor de llamar o comunicarse a los siguientes correos: DIGITAL ORIGINAL

Tel. (442) 1 96 49 38,

oscar@mess.com.mx

marypaz.cruz@mess.com.mx

calidad@mess.com.mx MESS SERVICIOS METROLOGICOS

PJLA
/’Ilulu\\‘\ Calibration
Accreditation # 56695

"La emision de certificados de calibracion/informes de medicion o ensayo es de manera electrénica en cumplimiento de los estandares"

Laboratorio acreditado por PILA con nimero de acreditacion 56695 vigente hasta 2025-10-31 en cumplimiento a la
norma ISO/IEC 17025:2017. "Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracién”.

(Laboratory accredited by PJLA with accreditation 56695 valid until 2025-10-31 in compliance with

ISO/IEC 17625:2017. "General requirements for the competence of testing and calibration laboratories”. ) L
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Observaciones generales
(General observations)

- Es responsabilidad del usuario establecer la fecha de recalibracién del equipo. El tiempo y validez de los resultados informados en este documento depende de las caracteristicas
propias del equipo, de las condiciones de operacion y de las buenas practicas de uso y cuidado.

(1t is the responsibility of the user to set the recalibration date of his/her equipment. The time and validity of the results reported in this document depends on the characteristics of the equipment, the
operating condiitions and good use and care practices)

- El uso de los resultados de la calibracion queda a consideracion del usuario.
(The use of calibration results is the responsibility of the user)

- Los resultados y niveles de incertidumbres declarados en este certificado de calibracién corresponden exclusi al instri to descrito en la hoja 1.
(The results and uncertainty levels declared in this calibration certificate correspond exclusively to the instrument described in sheet 1)

- Los resultados que se presentan en este certificado tienen trazabilidad a patrones nacionales.
(The results presented in this certificate have traceability to nationals standards)

- La incertidumbre expandida se expresa con un factor de cobertura de k=2, que asegura un nivel de confianza de al 95 % aproxi e,
(The expanded uncertainty is expressed by a coverage factor of k=2, which assures the confidence level of less than about 95 %)

- La incerti e de dida fue estimada segiin la NMX-CH-140-IMNC-2002 "Guia para la expresion de la incertidumbre en las mediciones".
(The uncertainty of the measurement was estimated according to the NMX- CH-140-IMNC-2002 "Guide for the expression of uncertainty in the measurements")

Descripcion del método:
(Description of method)

- El valor actual se obtiene de un promedio de 4 mediciones realizadas en 2 ciclos (ascendente y descendente) para cada uno de los puntos evaluados.
(The current value is obtained from an average of 4 measurements made in 2 cycles (ascending and descending) for each of the evaluated points)

- El sesgo instrumental se obtiene de la diferencia entre el promedio de lecturas indicado por el IBC y el valor de referencia.
(Instrumental bias is obtained from the difference between the average readings indicated by the UUT and the reference value)

- El método de calibracion empleado es directo entre el manometro bajo calibracién (ibc) y un manémetro de referencia (patron).
(The calibration method used is direct between the manometer under calibration (uut) and a reference manometer (standard))

- Factor de Conversion entre Unidades: 1 psi = 6894,757 Pa.
(Conversion Factor between Units: 1 psi = 6894,757 Pa.)
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