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Resultados de la calibracion
(Calibration results)

Exteriores
(Exterior)
Valor nominal Error de indicacién Incertidumbre de medida Errores de corrimiento
;Plj:/‘:; (Nominal value) (Indiication error) (Measurement uncertainty) (Shift errors)
mm mm mm mm
1 0.000 0.000 0.010 Puntas Valor U (k=2)
2 1.010 0.000 0.010 Interiores 0.010 0.010
3 5.000 0.000 0.010 Profundidad 0.000 0.010
4 12.000 0.000 0.010 Escalon 0.000 0.010
5 20.000 0.000 0.010
6 50.000 -0.002 0.010
7 70.000 -0.004 0.010
8 100.000 -0.004 0.011
9 120.000 -0.008 0.011
10 150.000 -0.008 0.011
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Condiciones del instrumento:
(Instrument conditions)
Sin comentarios.
Requerimientos del cliente:
(Customer requirements)
A prescripcion del cliente, se documenta y aplica la siguiente declaracion de conformidad, asi como la préxima fecha de calibracion.
La tolerancia que el cliente emplea para este equipo es la indicada por el fabricante, solicitado en el cuadernillo 01005473_ASC Rev. H. La cual es de £ 0.02 mm.
La regla de decision aplicada por el laboratorio y aceptada por el cliente corresponde a: LI+U<RESULTADO DE MEDIDA<LS-U. El equipo cumple.
La declaracion de conformidad se aplica Unicamente a los datos indicados en la hoja de resultados del presente certificado.
Los resultados obtenidos qué se encuentran dentro de tolerancia, estan manifestados en la pagina 2.
En esta declaracion de conformidad; el laboratorio no considera adicionalmente el nivel de riesgo, debido a que la regla es prescrita por el cliente.
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"La emision de certificados de calibracion/informes de medicion o ensayo es de manera electrénica en cumplimiento de los estandares"

N “\ Wy, Laboratorio acreditado por ema con ndimero de acreditacién D-97 i -
2_ En cumplimiento a la norma ISO/IEC 17025:(vigente) NMX-EC-17025-IMNC-vigente.
A "Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion".

//—R‘—\\ SLABORATORIO DE CALIBRACION  (Laboratory accredited by ema with accreditation number D-97 as of 2010-68-18.
In compliance with ISO/IEC 17625:(valid) NMX-EC-17025-IMNC-valid.

a partir del 2010-08-18.

alibration laboratories”).
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Observaciones generales
(General observations)
-Es il del usuario la fecha de i ion del equipo. El tiempo y validez de los resultados informados en este de las isti propias del equipo, de
las condiciones de operacién y de las buenas practicas de uso y cuidado.
(It is the responsibility of the user to set the recalibration date of his/her i The time and validity of the results reported in this document depends on the characteristics of the i the op ing conditions and
'good use and care practices)
- El uso de los de la calil ion queda a i i6n del usuario.
(The use of calibration results is the jbility of the user)
- Los y niveles de incertit en este certificado de cali ion cor i al instrumento descrito en la hoja 1.
(The results and the level lo uncertainties declared in this calibration of certificate clusively to the ir described at the momento of the calibration)
- Los resultados que se presentan en este certificado tienen il a
(The results presented in this certificate have traceability to nationals standards)
- La incertidumbre expandida se expresa con un factor de cobertura de k=2, que asegura un nivel de confianza de aproximadamente 95 %.
(The expanded uncertainty is expressed with a coverage factor of k = 2, which ensures a confidence level of approximately 95%).
- La incertidumbre de medida fue eshmada segun la NMX-CH-140-IMNC-2002 "Guia para la expresion de la incerti en las
(The uncertainty of the was ccording to the NMX- CH-140-IMNC-2002 "Guide for the expression of uncertainty in the measurements")
Descripcion del método:
(Description of method)
- El valor medido se obtiene de un p io de 5 ici i para cada punto.
(The measurement value is obtained from an average of 5 evaluations performed for each point)
- El error de indicacion se obtiene de la diferencia entre el valor medido y el valor de la longitud.
(The indication error is obtained from the difference between the measurement value and the length value)
- Para la determinacion de los errores de indicacioén se i d 10 puntos que cubran todo el intervalo de medicién del IBC y estén lo mas uniformemente distribuidos posible.
(For the determination of indication errors, select approximately 10 points that cover the entire IBC measurement range and are as evenly distributed as possible)
- Cuando el equipo se calibra en sistema inglés tomar en cuenta las siguientes referencias: 1 pulgada = 1 in (simbolo)= 1 inches (traduccién).
(When the equipment is calibrated in the English system, take into account the following references: 1 inch = 1 in (symbol) = 1 inches (translation)
- Cuando el equipo se calibra en sistema inglés tomar en cuenta el siguiente factor de conversién 1 pulgada = 25.4 mm.
(When the equipment is calibrated in the English system, take into account the following conversion factor 1 inch = 25.4 mm)
- Calil i6 i en ia al a : NMX-CH-002-IMNC-2004 Instr de icion di i - Calil tipo vernier y medidores de profundidad / JIS B 7507:2016 Vernier, dial
and digital calllipers.
(Calibration in reference to the standard NMX-CH-002-IMNC-2004 Dimensional measuring instruments- Callipers and depth gauges / JIS B 7507:2016 Vernier, dial and digital calllipers.)
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\ “\ it "' Laboratorio acreditado por ema con nimero de acreditacion D-97 a partir del 2010-08-18.
En cumplimiento a la norma ISO/IEC 17025:(vigente) NMX-EC-17025-IMNC-vigente.
"Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion".

/—*\ LABORATORIO DE CALIBRACION (Laboratory accredited by ema with accreditation number D-97 as of 2010-08-18.

=y In compliance with ISO/IEC 17625:(valid) NMX-EC-17025-IMNC-valid.
/f,,«”h_\.\\ ACREDITACION D-97 "General requirements for the competence of testing and calibration laboratories”).
"La emision de certificados de calibracion/informes de medicion o ensayo es de manera electrénica en cumplimiento de los estandares"
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