
624.7 492.7 249.7

624.7 491.8 249.4

624.7 491.8 249.1

624.7 492.6 249.4

624.7 492.6 249.7

624.7 492.3 249.5

0.1 0.9 0.7

0.7 0.3 0.5

Diágonal 

promedio 

certificado

Diágonal 

promedio 

IBC

Error de 

medida

38.56 50.66 12.10

43.42 55.31 11.89

61.03 88.77 27.74

Todos los valores en número HV

Intervalo Alto Medio

Lectura 5

Promedio

Repetibilidad

Error de medida

0.96

16.7 9.8

Intervalo

Alto

Medio

Bajo

Todos los valores en µm

16.0

(Calibration Result)

Lectura 3

0.1  HV

Lectura 4

Valor de Patrón

Lectura 1

Lectura 2

249624 492

Escala:

Bajo

Error de indicacion en número de dureza

HV 0.5 Resolución en número de dureza:

0.42

0.45

9.5

Resolución del sistema de medicion de la huella: 0.1  µm

Incertidumbre 

de medida 

Uk=2    

Error del sistema de medición de la huella

Incertidumbre de 

medida Uk=2           

Máxima 

Desviación

5.2

5.7

Resultado de la Calibración
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 - El error de indicación se obtiene realizando 5 identaciones en el bloque patrón, se miden las identaciones, se obtiene el valor en dureza HV, se promedian las 5 mediciones y 

se le resta el valor de dureza HV del bloque patrón. Siempre que el IBC indique en unidades de dureza, esta prueba se realiza empleando tales indicaciones.

(The indication error is obtained by making 5 indentations in the gauge block, the indentations are measured, the HV hardness value is obtained, the 5 measurements are averaged and the HV hardness 

value of the gauge block is subtracted. Whenever the DUT indicates in units of hardness, this test is performed using those indications.)

Observaciones generales
(General observations)

Descripción del método:
(Description of method)

 - El error del sistema de medición del diámetro se obtiene midiendo las 5 identaciones de calibración del bloque patrón, a cada medición se le resta el valor de referencia de 

cada identación y se promedia el error de las identaciones de calibración medidas. En caso de que el IBC indique solamente en unidades de dureza esta prueba no se realiza.

(The error of the diameter measurement system is obtained by measuring the 5 calibration indentations of the gauge block, each measurement is subtracted from the reference value of each 

indentation and the error of the measured indentations is averaged. In case the IBC indicates only in units of hardness this test is not performed.)

 - Calibración realizada en referencia a la norma ISO 6507-2; las pruebas corresponden a las descritas en el procedimiento indicado en la página 1.

    (Calibration carried out in reference to the ISO 6507-2 standard;the tests correspond to those described in the procedure indicated on page 1)

 - Los resultados de calibración reportados en el presente certificado solo son válidos al emplear el mismo sistema de medición de la huella reportado en la carátula.

    (Certificate measurements results are only valid if the indentation measurement system reported in the cover is used)

 - En caso de que el sistema de medición sea integrado, se reporta (N/A) en los datos del sistema de medición.

    (In case the measurement system is integrated, it will be reported (N/A) in the measurement system data)
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FIN DE DOCUMENTO.


