Observadones generales
(Gnaal obsavatons)

-Es responsabilidaddel usuarioestablecer laima fecha de alibradoéndel equipo. Bl tiempoyalidez de los resultados informados eneste doauntemlepende de las @raderistias propias del
equipo, de las mndidones de operadodny de las benas pradias de usoy aiidado.

(Itis the reponsbiliyy of he uss b & he e @alibmaton dake of hishe equipment The traed validiy of he reuls rpored in his doamtedepends on the chaadaisic of he eqquipment e opaatng wnditons
and good use and @re prad &s)

-H usode los resultados de la alibradén quedacansideradon del usuario.
(The use of @libraton reulk is he repons bylof he usa)

-Los resultados y niveles de inertidumbres dedes®d este certifi@dode alibradon crrespondendusivamente al instrumentodesaitoenla hoja 1
(Thereulk and unatiny levds dedamed in $halibrfon @tfae omrepond exdusvdy b the insdumertdedgibed in shet 1)

-Llos resultados que se presentaneneste ceraibdienentrazabilidada patrones nadonales.
(Thereuls presnied in this atfae have ta aabiliyy b natonals sandards)

-la inertidumbre expandida se eyresa oon un fator de wbertura de k=2, que asegura unnivel dnfieanza de aproimadamente 95 %.
(The epanded unatiny is epresad with a ovage dor of k = 2, whidh ersures a onfdene kv of approximaty 95% ).

-la inertidumbre de medida fue estimada seglm NMX-GH-140-IMNG2002 "Guia para la exresimnla inertidumbre enlas meddones".
(The un@tiny of he measimment was efmatd aaording b the MX- CH140IMNC-2002 'Giide bite epresion of unatiny in the mesmnear )

Desaipdon del mét odo:
(Degipton of mahod)

-la alibradén mnsiste enla meddondredeldBCempleandola maquina de medidonuniaxal.
(The @libaton mnsss of he dirt measurmentof he IRC usng te uniaxial measuring madine

-la alibradonmnsiste enrealizar dnoo mddies enlos tres planos seginla posidon X, padmedidones enlos tres planos seginla posiddh de 1.6 mm del comiezode la parte dlindrica de
los extremos.

(The @libraton @nsss of making fve measuremnin he three plane aaording b he X postoapd fve meaummers in the hree plane aaodig b the Y poston, 1.6 mm fom the beginninlgeaflindrial part
of he ends)

-B dametromeddoes el ppomediode dnoomediones. H dametrowrregidoes el promedode ldsm medidones tomandoenaienta la deformadoner la fuerza de medidon, prindpios
basados enla Norma de referenda.

(The measured diameb is he avaage of fve measueners The wmeded diames is he avaage of t he fve measuranen 6king inb aaount he debmaton by he mesumnet bre prindple basd onhe Regan @
Sandard)

-Quandoel equipose alibra ensistema ingéaitar enaienta las siguientes referendas:1 pulgadain (simbolo)=1 indhes (traduadn).
(When he qquipmentis @librakd in the Englisenysake inb aaount he bllowing reenas 1ndh = 1 in (symbol) = 1 indhe (tandaton)

-Quandoel equipose alibra ensistema ingéatar enaienta el siguiente factor de onversiondgada =25.4 mm.
(Wher he qquipmentis @libmaed in he Englisemysbake inb aaount e bl/lowing ownveson @1 indh = 25.4 mm)

-QGlibradonrealizada enreferenda al estanmiiSMEB 89.1.5-1998 Measurement ofplainexerimahdters for use a master discor ¢ylindricalglgss. /ASMEB89.1.17-2001 Measuremen
ofthreads measuringwires.
(Calibmaton in reeen@ b he sandard ASME B 895-1998 Measurement of p/lain edwnal diamdgs buse a mase dis or ¢/lindri@l plus gages MAESB 89.1.172001 Measurmens of threads measuningires )



