Observadones generales
(Gneal obsavatons)

- Es responsabilidad del usuario establecer la gma fecha de alibradon del equipo. El tiempoy vlkidez de los resultados informados en este doaimentepende de las @raderistias propias de

equipo, de las condidones de operadény de las buens practicas de usoy aiidado.
(Itis the reponsbilily of he user b s& the ne&alibraton date of hishe equipment The tmed validily of the results rported in this doaintalepends on the dhamdaisic of he equipment the opeating wnditons

and good use and are prad &s)

-El usode los resultados de la alibradoén queda a asideradon del usuario.
(The use of @libraton result is the repons tylof the use)

- Los resultados y niveles de incertidumbres dedaradm este certifiaado de alibradon corresponden elmsivamente al instrumentodesaitoenla hoja 1.
(The resuls and the levd lo una@tintes dedaein this @libraton of @tfiae omepond edusvdy b the instument desasibed at the momentof the @libraton)

- Los resultados que se presentaneneste certificdenentrazabilidada patrones nadonales.
(The resuls presenited in this @tfiate have taaabilily b natonals sandards)

-la incertidumbre expandida se expresa con unfactor d wbertura de k=2, que asegura un nivel de aprodmademte 95 %.
(The epandad un@tinyy is epressad with a ovage fador of k = 2, whidh ensures a leva of apgimatey 95%)

-la incertidumbre de medida fue estimada segima INMX-CH-140-IMNG2002 "Guia para la expresion dalincertidumbre enlas medidones”.
(The un@tinly of he measurement was etimated aaording o the NMX- CH140-IMNC-2002 "Giide for b expresson of una@tinly in the measuranent’)

Desaipdodn del método:
(Desaiption of method)

-la alibradon consiste enla medidon por com paadon empleando la maquina uniaxial de un anillo paton con el IBC
(Calibraton onsss of measurement by omparisonsng the uniaxial madine of a sendard ringthe t8C)

-Si el BCpresenta alguna ovarias maras que igden las posidones de medidon estas se realizarandichas maras.
(If the IBC has one or more brands that indiat thresasuranent positons these will be amied outithose marks)

-Para anillos ondiametros menores a 3.8 mm selimém un total de 4 posidones en 2 planos dentro déa mitaddel espesor del anilloy a 90° entre eidjs X y eje Y) figura 2 derecha. Para el
restode los anillos se mediranuntotal de 6 medideren 3 planos unoenel eentroy los otros a 1,mndel comienzo de la parte reda del dlindrointernde igual forma encada planose toman 2
medidones a 90° (eje X y eje Y).

(forrings with diametas smalle than 3.8 mm, d&loof 4 positons will be measured in 2 plankimibalf the thidness of the ing and at 90 ° deawthen (X axis and Y axis) figure 2 right Femd of the rings a ba/
of 6 measuranents will be measurad in 3 planes dmethe @aniter and the other 1.6 mm fiom the begiimg of the staight part of the inner ¢/linde; Slany, in each plane 2 mesurement are bken 98t ° (X axis and Y

axis))

- Quando el equipo se alibra ensistema inglés tam en auenta las siguientes referendas: 1 pulgadd in (simbolo)=1 inches (traducdén).
(When the equipmentis @librated in the Englistensysbke inb aaount the following reeenas: 1ind1 = 1 in (symbol) = 1 indhes (tansaton)

- Quando el equipo se alibra ensistema inglés tam en auenta el siguiente factor de cnversion 1 pdga =25.4 mm.
(When the equipment is @librated in the Englistensystake inb aaount the following onvasion far 1 indh = 25.4 mm)



