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Observadones generales
(Gneal obsavations)

- Es responsabilidad del usuario establecer la fecde recalibradén del equipo. El tiempoy validede los resultados informados en este documento degnde de las caracteristicas propias del equipo,
de las condidones de operadény de las buenas praticas de usoy cuidado.

(It is the responsibility of the user b set the realibration date of hisher equi t The tme idity of the results reported in this doaumendepends on the charadaistics of the eguipment the operating cnditions and
good use and care pradices)

- El usode los resultados de la calibradén queda sonsideradén del usuario.
(The use of alibration results is the reponsibiyi of the user)

- Los resultados y niveles de incertidumbres dedarmsden este certificado de calibradon correspondeexdusivamente al instrumento desaritoen la hoja 1
(The results and the level of uncetainties dedarel in this alibration of catificate comespond exdéusively o the instument desaibed at the momenbf the calibration)

- Los resultados que se presentan en este certidido tienen trazabilidad a patrones nadonales.
(The results presentad in this catificate have tra caability o nationals sandards)

- La incertidumbre expandida se expresa con un fator de cobertura de k=2, que asegura un nivel de afianza de aproximadamente 95 %.
(The expanded uncetainty is expressad with a coveage fador of k = 2, which ensures a anfidence /@ of approximately 95%).

-La incertidumbre de medida fue estimada segiha NMX-CH-140-IMNC-2002 "Guia para la expresidde la incertidumbre en las medidones”.
(The uncatainty of the measurement was esimated acording o the NMX- CH-140-IMNC-2002 'Guide for lte expression of unaatainly in the measurements’)

Descripdén del método:
(Desaiption of method)

-la calibradén consiste en la medidén por compaadén del IBC con un anillo patrén empleando la mauina uniaxial; para lo que se puede emplear un papador tipo To brazos para interiores.
(The alibration consists of the measurement by cnparison of the IBC with a sandard ring using theiaxial madhine for which a type T probe or indaans can be used)

-La medidon se realizara en 6 posidones todadlas a un hilo de rosca desde los bordes como minim distribuidas en 3 planos y las 2 de cada plano0° entre ellas.
(The measurament was aarmed outin 6 positons blof them ata minimum thread ffom the edges; diguted in 3 planes and 2 of each plane at 90 ° betvthem)

-Para los anillos ajustables la posidon Yes apimadamente a 120 ° respecto a la posidon anterio
(For adjusiable rings, the Y positon is approxingy 120 ° fiom the previous positon)

- Cuando el equipo se calibra en sistema inglés hoar en auenta las siguientes referendas: 1 pulgadal in (simbolo)= 1 inches (traducdon).
(When the equipment is aalibrated in the English syst lake into acount the following references: 1 nich = 1 in (symbol) = 1 indhes (tanslation)

- Cuando el equipo se calibra en sistema inglés boar en cuenta el siguiente factor de conversion lupgada =25.4 mm.
(When the equipment is calibrated in the English syst lake into acount the following convesion fadr 1 inch = 25.4 mm)

- Calibradon realizada enreferenda al estandd80 1502:1996 (E) ISO General purpose metricsaewhreads - Guages and gauging / ASME B1.2-1983 Gage and gauging for unified inch saew
threads.
(Calibration in refrence b the sandard ISO 1502:996 (E) ISO Ganeal puipose metic saew threads - Quages and gauging / ASME Bl.2-1983 Gages and gaugior unified inch saew threads.)
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N “\nl Yo, Laboratorio acreditado por ema con nimero de acreditacion D-97 a partir del 2010-08-18.
2_ En cumplimiento a la norma ISO/IEC 17025:(vigente) NMX-EC-17025-IMNC-vigente.
ST "Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion".

//——“—\\ SLABORATORIO DE CALIBRACION (Laboratory accredited by ema with accreditation number D-97 as of 2010-68-18.
N In compliance with ISO/IEC 17625:(valid) NMX-EC-17025-IMNC-valid.
/f,,«”h_\.\\ ACREDITACION D-97 "General requirements for the competence of testing and calibration laboratories”).

"La emision de certificados de calibracion/informes de medicion o ensayo es de manera electrénica en cumplimiento de los estandares"
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