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Observadones generales
(@Gnaal obsavatons)

-Es responsabilidaddel usuarioestablecer Ibafele realibradondel equipo. H tiempoy validedos resultados informados eneste doaimentodape de las @araderistias propias del equipo,
de las condidones de operadony de las buenas pdhicas de usoy auida do.

(Itis he reponsbiliy of he uss b st he malibaton dat of hishe equipment The tme avalidiy of e reul6 rporad in his doaw maldperds on he dhamdaitc of he qquipmen} te opeatng wonditons and
good use and are pad )

-Husode los resultados de la alibradénquedamsideradéndel usuario.
(Theuse of @libmton eulsis he repons bflof he us)

-Llos resultados y niveles de inertidumbres dedasranleste certifi@dode mlibradénorrespondendusivamente al instrumentodesaitoenla hoja 1
(Thermulb and heled /o un@binie dadalein this @libmaton of @tfa@at wmrepond edusvdy b heinsumetdeuibal at he momertof be @libraton)

-Llos resultados que se presentaneneste ceidfitienentrazabilidada patrones nadonales.
(Thereulk preented in his @ffae have ta @biliy b natonals sandards)

-la inertidumbre exandda se expresa onunfator de cmbertura de k=2, que asegura unnivel daftanza de aproimadamente 95 %.
(The epandeal unabiny is epresad with a ovage bdr of k = 2, whidh evures a onfdeare de/of approximaty 95% ).

-la inertidumbre de medda fue estimada sedin NMX-GH-140-IMNG2002 "Guia para la exresdra inertidumbre enlas meddones™.
(Theunatiny of he meumnmat was efmatd aaording b he MX- CHI40IMNC 2002 'Giide bhe epresgon of unatiny in he meavmmar )

Desaipdon del mét odo:
(Desgipton of mahod)

H métodode meddones la meddondreda de Ipatrones oapilamientos de estos empeandoel(@®Etrumentobajoalibradon).
(The maummert mehod is he dimt measumnartof e patns or sacs of hee usng he IEC (itumentunde @libaton)

Herror de cerose obtiene alandoentra encntakh punta de medidénmnla mesa de panitudy s®ma la ledura;repitiendoel mismoproceso IBsviest ando el BCsobre el eje vertial que pa
aproimadamente por el @ntrode la punta. H prafivale las 10 leduras es el error de erodekimaento.

(The m0 aror is obbinad whar he mauiing &pme inb onad with he fahes Bble and heading is bker; mpatng he sme proas 10 t@wobing he IRC on he vatal axis hat paseapproximaty tough
heab of hetp. The avaage of he 10 rmadims is heinsumealtzmo aor)

Para el error de ind@donse empeanlos blogméronoapilamientos de estos. Ademas, el erimfdgionse determina unidreaional y vertiahbe hada abajojenada puntose tomaran5s
leduras. Herror de ind@donse obtiene delnpexfiode las leduras menos la longituddel patron.

(Por e aorof indiafon he sandard blodcs osacks of hee are usald. In additon, heindiat eroris daamined unidimfonally and waéty down,; atedh point5 madings will beTtigindiaton emworis
obsinal fom he avaage of he radings minus tlengh of e patn)

Herror bidreaional noaplia para todos los mdedes de altura. En@sode que aplique y el BOgstrumentobajoalibradén)ailente onunpatrddispositivopara ajustar el palpador en
meddones bidreaionales, se remmienda ejealsarutina cwrrespondente antes de realizar I ud error bidreaional se determina mnayedhod acesorios para bloques patrones para u
sola dstanda. Se remmienda que dicha distandsasentre 100 mm y 200 mm. Este error se obtpesadelode una serie de 5 leduras menos la loudidel patroén.

(Bdimfonal eror does notapply b all heghsmif appli@ble and te IEC (insdumentunddibiaton) has a patn or dei@ b adjus tpeobe in bidirmfonal mesimmens itis mommied b eaue he
omeponding moutne bebre pabiming he &t The bidimfonal earoris deminegd usng he aswre br sandard blodks bra sngle disne tis mommerdel hat his dissne be bavenn 100mm and 200 mm. TI
aror is obéinal fom he aveage of a \ies of 5 radings minus e la1igh of he patn)

-Qandoel equipose alibra ensistema ingésntar enalenta las siguientes referendas:1 pulgatkin (simbolo)=1 inches (tra duaiodn).
(Wher heaquipmertis @libm&l in te Engligmytike inb aaountte b//lowing eEenas 1nich = 1 in (ymbol) = 1 inde (tandafon)

-Quandoel equipose @libra ensistema ingésntaxr enaienta el siguiente facdor de onversionidgpda =25.4 mm.
(Wher heeaquipmentis @libmtd in te Engligmyttke inb aaountte 6//owing onveson &dl indi = 25.4 mm)

-Qlibradonrealizada enreferenda al esta NiMX:-(H-141-IMN G2005 Instrumentos de meddondmsdonal - Medidores de alturas /ISB7517:22018 Mier, dal anddigtal height gauges.
(Calibrmton in Eeene b e andad NMX-CHI®HIMNC-2004 Dimensonal mesuring insumens Hitgfauges / JIS B 7517: 2018 Venig, dial andl digight gauges)
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Para cualquier duda, comentario, sugerencia, felicitacion o queja favor de llamar o comunicarse a los siguientes correos: DIGITAL ORIGINAL
Tel. (442) 1 96 49 38, oscar@mess.com.mx marypaz.cruz@mess.com.mx calidad@mess.com.mx MESS SERVICIOS METROLOGICOS
N “\ T Laboratorio acreditado por ema con niimero de acreditacién D-97 a partir del 2010-08-18.
_S 2_ En cumplimiento a la norma ISO/IEC 17025:(vigente) NMX-EC-17025-IMNC-vigente.
i‘m "Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion".
777———‘_-\\ SLABORATORIO DE CALIBRACIO (Laboratory accredited by ema with accreditation number D-97 as of 2010-68-18.
YN In compliance with ISO/IEC 17625:(valid) NMX-EC-17025-IMNC-valid.
/f,,«uln\.\\ ACREDITACION D-97 "General requirements for the competence of testing and calibration laboratories”).

"La emision de certificados de calibracion/informes de medicion o ensayo es de manera electrénica en cumplimiento de los estandares"



