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Observadones generales
(@naal obsavatons)

-Es responsabilidaddel usuarioestablecer Ihafele realibraddondel equipo. H tiempoy validedos resultados informados eneste daimentodape de las @raderistias propias del equipo,
de las onddones de operadony de las buenas pdai@s de usoy auidado.

(Itis herponsbiliy of heus b & e rmlibaton dae of hisha equipment The Eme avalidiy of he reul& rpored in 6is dow maigperds on he chamdsi g of he eguipmen} te opgatng wnditons and
good us and are pad &)

-Busode los resultados de la @libradonquedamsideradondel usuario.
(Theuse of @libaton reulsis he repons i lof he usa)

-Llos resultados y niveles de inertidumbres dedasranleste certifi@adode mlibradonorrespondendusivamente al instrumentodesaitoenla hoja 1
(Thereulb and heled /o un@bintes dadatein his alibaton of @tfae wrepond edusvdy b heinsumertdeuibal at he momertof he alibraton)

-los resultados que se presentaneneste certdfitienentrazabilidada patrones nadonales.
(Therulb preented in his atfak have ta aabiliy b natonals sandards)

-la inertidumbre exandda se expresa onun fator de mbertura de k=2, que asegura unnivel daftanza de aproimadamente 95 %.
(The epandeal una@tiny is epresal wih a ovage badr of k = 2, which erures a onfder@ a/of approximatly 95% ).

-la inertidumbre de medda fue estimada sedin NMX-GH-140-IMNG2002 "Guia para la exresdra inertidumbre enlas meddones".
(Theunabiny of he meaumnert was efmatd aaording b e M X - CHI40dMNC 2002 'Giide bihe epreson of unatiny in he mesemers)

Desaipdon del mét odo:
(Deaipton of mdhod)

H métodode meddones la meddondreda de Igatrones oapilamientos de estos empeandoel(lB€trumentobajoalibradon).
(The maumna1t maehod is he dimt mesumnart of e patans or sacks of hee usng he IRC (imtumertunde @libmaton)

Herror de cerose obtiene alandoentra enontakh punta de meddonomnla mesa de panitudy s®ma la ledura;repitiendoel mismoproeso Bsviest andoel BCsobre el eje vertial que pa
aproimadamente por el entrode la punta. H prafivale las 10 leduras es el error de erodekimento.

(The o aroris obbined when he measuing &pme inb onaawith te fahes 6ble and heeading is bker, mpeatng he sme poes 10 t@oaing he IEC on he vatal axis hatpaseapproximady tiough
heant of he tp. The avaage of he 10 madims is he insumeart mo aror)

Para el error de ind@donse empeanlos blogptronoaplamientos de estos. Ademas, el erimfclgionse determina unidreaional y verticahbe hada abajoenada puntose tomaran5s
leduras. Herror de ind@donse obtiene delnmeaiode las leduras menos la longtuddel patron.

(for e aror of indi@afon he sandard blods osads of hee are usad. In addifon, heindiat aoris damineal unidimfonally and eéty down,; atedh point5 radings will beTllsindiaton aroris
ob&inal fom he aveage of he madings minus tlengh of te patn)

H error bidreaional noapia para todos los nidodes de altura. En@sode que apiique y el BOfstrumentobajoalibradon) aiente onunpatrddspositivopara ajustar el palpador en
meddones bidreaionales, se remmienda ejealearutina crrespondente antes de realizar ldgud error bidreaional se determina wnaywdiod acesorios para bloques patrones para u
sola dstanda. Se remmienda que dicha dstandmsentre 100 mm y 200 mm. Este error se obtpesmadelode una serie de 5 leduras menos la londidel patron.

(Bdimtonal ewordoe notapply b all hdgltsmif appliable and he IEC (indumertunddibaton) has a patn or deie b adjus tpaobe in bidimfonal mesummert itis mommial b exau e he
oreponding outne bebre pebming he & The bidirefonal eworis demined usng e amwiie br sandard blodks bra sngle disne tis mommerdel hat his dissne be bavenr 100mm and 200 mm. T
aror is obtined fom he aveage of a sies of 5 radings minus helergh of e patn)

-Qiandoel equippse alibra ensistema ingésntar enauenta las siguientes referendas:1 pulgatkin (simbolo)=1 inces (tra duaion).
(Wher heaquipmentis @libmtd in te Engligmsytike inb aaount e 6//owing reeres 1nich = 1 in (ymbol) = 1 inde (tandafon)

-Qiandoel equippse alibra ensistema ingésntar enauenta el siguiente fador de wnversidnlgpda =25.4 mm.
(Wher heaquipmertis @libm&d in te Engligmytike inb aaountte b//lowing onveson éd1 indh = 25.4 mm)

-QGlibradonrealizada enreferenda al esta NiMX:-GH-141-IMNG2005 Instrumentos de meddondmsdonal - Meddores de alturas /ISB7517:2018& Mier, dal anddgtal height gauges.
(Calibmton in mee® b te sandad NMX-CHI#IMNC-2004 Dimensonal mesuling indumens Hitgfeuges / JIS B 7517: 2018 Venig, dial andl digight gauges)
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Laboratorio acreditado por ema con nimero de acreditacion D-97 a partir del 2010-08-18.
En cumplimiento a la norma ISO/IEC 17025:(vigente) NMX-EC-17025-IMNC-vigente.
"Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion".
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(Laboratory accredited by ema with accreditation number D-97 as of 2010-98-18

In compliance with ISO/IEC 17625:(valid) NMX-EC-17625-IMNC-valid
"General requirements for the competence of testing and calibration laboratories”)
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ACREDITACION D-97



"La emision de certificados de calibracion/informes de medicion o ensayo es de manera electronica en cumplimiento de los estandares”




