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Condidones del instrumento:
(Instument wnditions)

Sin comentarios

Requerimientos del diente:
(Customer requirements)

Sin omentarios.

Observadones generales
(Gneal obsavations)

- Es responsabilidad del usuario establecer la fecde recalibradén del equipo. El tiempoy validede los resultados informados en este documento degnde de las caracteristicas propias del equipo, de

las condidones de operadoény de las buenas prackas de usoy auidado.
(1t is the responsibility of the user to set the realibration date of hisher equipment The time andidity of the results reported in this doawment depeds on the dharmdaistics of the equipment the opating wnditions and

good use and are pradias)

-El uso de los resultados de la calibradoén queda sonsideradon del usuario.
(The use of @libmation results is the responsibiyibf the user)

- Los resultados y niveles de incertidumbres dedaxsden este certificado de calibradén corresponderexdusivamente al instrumento desaito en la hoja 1
(The results and the level Jo unaatainties dedaredn this alibmation of atifiate mmespond exdusvely to the instument desaibed at the momento ofthe alibration)

- Los resultados que se presentan en este certifidb tienen trazabilidada patrones nadonales.
(The results presented in this etifiate have taceabilily to nationals standards)

- La incertidumbre expandida se expresa con un fador de cobertura de k=2, que asegura un nivel de afianza de aproximadamente 95 %.
(The expanded unatainty is expressed with a wveag fador of k = 2, which ensures a wnfidence levelfapproximatay 95%).

-la incertidumbre de medida fue estimada segida NMX-CH-140-IMNG-2002 "Guia para la expresidie la incertidumbre en las medidones”.
(The unatainty of the measurament was esimated azording to the NMX- CH-140-IMNC-2002 'Guide for th expression of unatainty in the measurements’)

Desaipdon del método:
(Desaiption of method)

-La calibradoén consiste en la medidon diferendl por comparadon directa de los bloques patroneson los bloques a calibrar, empleando un comparadovertical electromecnico de doble palpador.
(Calibration wnsists of the difrential measuremett by dired wmparison of the sandard blocks with thélocks to be @librated, using a doubleprobe eemechanial vetal wmparator)

- El error de longitud central se obtiene del resiado de la comparadon del bloque de referenda oatra el que se desea alibrar.
(The ental length eror is obtained fom the resiit of the wmparison of the refrence blodk against vhidh it is desired o @librats)

-La variadodn de la longitud es la maxima difereia entre 2 medidones sobre el IBCen corto inteavo de tiempo.
(The length varation is the maximum difieence betee 2 measurements on the IBC in a short ime intavy

- Quando el equipo se calibra en sistema inglés hoar en auenta las siguientes referendas: 1 pulgadal in (simbolo)= 1 inches (traducd6n).
(When the equipment is alibmated in the English eyt take into aaount the bllowing references: 1 ich = 1 in (symbol) = 1 indhes (tanslation)

- Quando el equipo se calibra en sistema inglés hoar en auenta el siguiente factor de conversién lupgada =25.4 mm.
(When the equipment is alibmated in the English epst take into aaount the Pllowing wnvesion fadot indh = 25.4 mm)

- Calibradon realizada en referenda al estandNMX-EG-3650-IMNG2004 Espedficadones geométricade producto - Patrones de longitud - Bloques patrén / ASME B89.1.9-2002 "Gage blocks".
(Calibmation in rerence o the standard NMX-EC-366IMNC-2004 Gomelial Podud Spedfi@ation - Lenght Sandards - Guge Bodk / ASME BS89. 1.9-2002 'Gaglel oks”)
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