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Observadones generales
(Gnaal obsavatons)

-Es responsabilidaddel usuarioestablecer Ihafele realibradondel equipo. H tiempoy validedos resultados informados eneste doaimentodayge de las @araderistias propias del equip

de las onddones de operadony de las buenas pdai@s de usoy aiidado.
(Itis hermponsbiliy of he usr b &t he ralibaton datof hisha equipmert The tme avallidiy of he reul& rpord in 6is dowmaidpards on te damdi s of he qquipmear} te opeatng wnditons and

good us and a@re pad @)

-Husode los resultados de la @libradoénquedzomsideradondel usuario.
(Theuse of @librton reulsis he repons lflof e usa)

-los resultados y niveles de inertidumbres dedsranleste certifi@dode @libradonmrrespondemdusivamente al instrumentodesaitoenla hoja 1
(Therruls and heled /o un@binte dedafein his alibaton of @tfa@k omrepond elusvdy b heinsumertdedibal at he momertof he @libmton)

-Los resultados que se presentaneneste cemtdfitienentrazabilidada patrones nadonales.
(Thereuls presned in his @tfae have ta asbiliy b natonals sandards)

-la inertidumbre exandda se expresa onunfator de ombertura de k=2, que asegura unnivel daftanza de aproimadamente 95 %.
(The epandel unabiny is epresad wih a ovage Bdrof k = 2, whidh e1ures a onfder@ devof approximatly 95% ).

-la inertidumbre de medda fue estimada sedin NMX-GH-140-IMNG2002 "Guia para la exresdéra inertidumbre enlas meddones".
(Theunatiny of he meumnmart was efmatd aaording b he MX- CHI40IMNC 2002 'Giide bhe epreson of unatiny in Hhe mavmEmar )

Desaipdon del mét odo:
(Degipfon of mahod)

-la ibradénmnsiste enla meddondredeal Cempeandola maquina uniaxal.
(The @libaton onsss of he dimt measiementof he IC usng heuniaxial macine

-la meddodnse realizara en6 posidones todilese a unhilode ros@ desde los bordes omomimnistribuidas en3 panos y las 2 de @ada panB@° entre ellas.
(The masumnar1t will be @nead outin 6 posfom$ of hen ata minimum hmad fom he elg&bdel in 3 plane and 2 of edh plane ab8feA 6 an)

-Qiandoel equippse alibra ensistema ingésntar enaienta las siguientes referendas:1 pulgakkin (simbolo)=1 inces (tra duaion).
= 11in (ymbol) = 1 inthe (tandaton)

(Wher heaquipmentis @libatd in he Engligm,ytke inb aaounttie b//lowing rEEenas 1nidh

-Qiandoel equippse alibra ensistema ingésntar enauenta el siguiente fador de onversiodrulgpda =25.4 mm.
= 25.4 mm)

(Wher heaquipmentis @libmatl in he Engligm,yttke inb aaountthe 6//owing onveson bdl1 ind

-Glibradonrealizada enreferenda al estalB£502:1996 (E) SO General purpose metricsa éhread - Guages andgauging/ ASMEB1.2-1983 Gaga ndda ugingfor unifiedindhsaew

threads.
(Calibmton in meen® b e sandad ISO 150296 (E) ISO Gneal pumpos mdic ssew hreads -Giages and gauging / ASME BL1.2-1983 Gages and gabgumgfel indh siew treads)
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Para cualquier duda, comentario, sugerencia, felicitacion o queja favor de llamar o comunicarse a los siguientes correos:
marypaz.cruz@mess.com.mx calidad@mess.com.mx
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oscar@mess.com.mx

Tel. (442) 1 96 49 38,

"La emision de certificados de calibracion/informes de medicion o ensayo es de manera electrénica en cumplimiento de los estandares"



